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Moderne Sortiermaschinen Ic-:rnnen BIack—Speck—l(r.::ntaminatic:nen in einer Grofenordnung von 60 pm, teilweise sogar 30 pm ewrie:ennén und

eliminieren.

Recycling fangt beim
Rohstoff an

Ein grofderer Einsatz von Rezyklaten in der Kunststoffverarbeitung scheitert oft an
hier, aber auch bei Neuware, kann Lohnsortie-
rung helfen, um unvermeidbare Kontaminationen zu erkennen und auszusortieren

Qualitatsschwankungen der Granulate -

Hilger Grofd, QM-Auditor

Sustainability, Ressourcenscho-
nen und Rohstoffverschwen-
dung vermeiden sind die Ziele

der Abfallwirtschaftin Deutsch-
land Das Krelslaufwirtschaftsgesetzfordert
die Mehrfachnutzung von Rohstoffen und
dieReduktionvon Abféllen durch Recycling.
Voraussetrzung flireinen funktionierenden
Kreislauf ist aber eine hohe Qualitit des
Rezyklats.

Eine effiziente Moglichkelt zurlaufenden
Kontrolle des Produktionsprozessesistdie
externe Lohnsortierung. Denn Sortier-
dienstleisterwie Sortco kénnenunvermeid-
bare Kontaminationen wie Black-Specks
und Farbabweichungen mit geringstem
Materialverlust zu praktisch 100 % vor der
Weiterverarbeitung separieren., Dadurch
werden unndtige Ausschussmengen in der
nachgeschalteten Verarbeitung reduziert
und der Recycling-Kreislauf unterstiitzt.

Aber nicht nur bei Rezyklat, sondern
auch schonbei der Verarbeitungvon Kunst-
stoff-Neuwaren kénnen nicht erkldrbare
Ausschussmengen entstehen und hohe
Kostenverursachen, Bereitshierkannnach
Erfahrungvon Sortco Rohstoff-Verschwen-
dung, die durch Kontrollfehler, Aussortie-
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Sortco

DIE SORTCO GMBH & CO.KG, Ham-
burg, bietet Sortierdienstleistungen fir
Hersteller, Compoundeure und Verar-
beiter an. Im Vordergrund stehen die
Separierung von Farbabweichungen,
Blacks-Specks sowie der Einsatz von me-
chanischen Trennverfahren zur Entstau-
bung, Siebung von Fremdstoffen und der
Entmetallisierung von FE/NE-Metallen.
Mit einem Investitionsvolumen von rund
4 Mio. EUR wurde der neue Sortierbe-
trieb in Niederzissen im Mdrz 2021 In
Betrieb genommen und so die ndchste
Stufe zur Erkennung und Separierung von
Black-Specks, die gréRer als 50 pm sind,
umngesetzt.

rung und ineffiziente Produktionsprozes-
se entsteht, vermieden werden.

Aufwendige Ursachenforschung

Die Ursachenforschungbeieinem erhéhten
Produktionsausschuss ist aufwendig und
wird meist auf Maschinen- oder Bedien-
fehler geschoben. Werden bei der Waren-
eingangspriifungkeine Mangel festgestellt,
wird der Fehler in einer mangelhaften An-
lagenreinigunggesucht. Diesgiltbesonders
dann, wenn es sich um optische Méngel
handelt, wie Schlieren oder Black-Specks,
diebei Kunststoffgranulateninden Farben
Transparent, Natur, oder anderen hellen
Eigenfarbenschnell auffallen.

Wie Sortco erklart, sind moderne, hoch-
technisierte Kunststoffverarbeitungsanla-
gen bei unregelmiflig auftretenden opti-
schen Mingeln als Fehlerursache eher
unwahrscheinlich. Die Reklamationsursa-
chewird nach Erfahrungder Lohnsortierer
eher eine unbekannte, unvermeidbare Kon-
raminationsquelle sein. Oft ist ein Mangel
bereitsim angelieferten Rohstoff, also dem
Kunststoff-Granulat, enthaltenund beein-
trachtigt die optische Qualitét.

Hier gilt es deshalb, Kontamination der
Rohstoffe bereits im internen Produktions-
prozesszuidentifizierenund eineminternen
Recycling-Kreislauf zuzufiihren und niche
erst im Rahmen eines externen Recyclings
wertvolle Priméarrohstoffein FormvonMahl-
gut oder Recyclat wieder zu verwerten,

Die Suche nach den Ursachen beginnt
schon bei der Qualitétssicherung der Her-
steller. Schon geringste Prozessschwankun-
gen in den Compoundieranlagen kénnen
zu Verdnderungen der technischen Eigen-
schaften am Granulat fiihren. Abweichen-
de Maschinenparameter, Verunreinigungen
in der Umgebung konnen nach Erfahrung
von SortcounbemerktzuKontaminationen
in Form von Black-Specks, Vergilbungen,
Verbrennungen, Metall, Staub, etc. filhren,

Einige Verunreinigungen, wie Metall,
Staub, Spelzen (Longs) kénnen nach dem
eigentlichen Granulierprozess beim Absa-

~men die optischen Kontaminationen ab

cken der Ware noch separiert werden. So
werden jedochunvermeidbare Kontamina-
tionen, wie Vergilbungen, Vergrauungen,
Diisenreifier und Einschliisse wie Black-
Specksnichtfestgestellt, da sie meistkeiner
besonderen optischen Uberwachung un-
terliegen

Kontamination hat drei
Hauptursachen ;
Als wesentliche Kontaminationsquellen
nennt Sortco die Schmelzefilter (verbrann-
te Polymere durch Druck oderFilterwechsel),
die Diisenplatte (Schmelzeverwirbelungen,
Verunreinigungen im Extrusionsprozess)
und Polymerstaub (temperaturbedingte
Verbrennungen [Verfarbungenim Einzugs-
bereich). Insbesondere fiir Rohsrofte, die zur
Herstellung von sicherheitsrelevanten Er-
zeugnissen im Bereich der Medizin, Elekt-
rotechnik, Raumfahrt und des Automobils
eingesetzt werden, schen die Lohnsortierer
deshalb die Notwendigkeit einer verlissli-
chen Wareneingangskontrolle, von konta-
minationsfreien Rohstoffen und einer
100 %-Priifung der Granulate vor Ausliefe-
rung an den Verarbeiter.
Moderne Sortiermaschinen kdnnen
Black-Speck-Kontaminationenin einer Gro-
fenordnung von 60 pm, teilweise sogar 30
pm erkennen und eliminieren. Von Sortco
durchgefiihrte Analysen haben ergeben,
dass mit aktuell verfiigbaren Sortiersyste-

einer minimalen Kantenlinge von 50 pm
sicher erkanntund separiertwerdenkonnen.

Die Reduzierung der im finalen Granu-
lat enthaltenen optischen Fehler reduziert
in Abhfingigkeitvon dem zuverarbeitenden
Produkt den Ausschuss nach Erfahrungen
von Sortco um 10 bis 15 % — ein aufwendi-
ges externes Recyceln, energetische Ver-
wertung oder gar Beseitigung entfallt. Wie
Sortco betont, werden dabei zuverlissig
100 % des Granulates im Sortierprozess
analysiert und mittels Stichprobenunter-
suchung die sortierte Produktqualitit
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